Gewindeformer fiir extra harte Werkstoffe (<40 HRC)
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EHRZ Z-PRO SERIES

PSSR - Y

Gewindeformer fiir Stihle bis ~40 HRC und rostfreie Stahle.

¢ Die Kombination aus einer einzigartigen Geometrie und einer Beschichtung maximiert die Vorteile von Oberflachenbehandlungen.
Dadurch werden das Drehmoment reduziert und die SchweiBbestéandigkeit verbessert.

e Breitere Spannuten ermdglichen eine groBere Schmiermittelzufuhr, was zu einer verbesserten Schmier- und Kuhlleistung fuhrt.

¢ Dank des optimierten Substratmaterials in Kombination mit einer speziellen Beschichtung zeigt EHRZ auBergewodhnliche Leistungen bei
mittelharten Stahlen bis 40 HRC sowie bei rostfreien Stahlen.

Empfohlene Gewindeschneidbedingungen

Bearbeitetes Material Ve (m/min) Bearbeitetes Material Ve (m/min)
Kohlenstoff-Stahle und niedriglegierte Stahle 10+40 " » .
. . P Ferritische-Martensitische Stahle 10+15

“ Mittellegierter Kohlenstoffstahl 10+40
BRZN Hocniegierte Stae 10:35 \ | Austenitische Edelstahle (0u1s
m Vergtitungsstahle <40 HRC 10+25 (niedriglegiert) ‘
Prozessdaten
EHRZ ISO2X(6HX) M6x1 2P

Bearbeitetes Material | 42CrMo4 (40 HRC) Wettbewerbsprodukt

X Konnte nach 1.600 Gewinden
Lochtiefe 5.55 mm NEUEWRZ
Gewindelinge 12 mm 0 300 600 900 1200  1500(Léchern)

. — Drehmomentdaten -
Schnittgeschwindi- 20 m/min (o)
gkeit : : EHRZ Wettbewerbsprodukt
EsaliE Vertikales Bearbeitungszen- - -

trum 700 700

600 600

Schmiermittel Emulsion (5%) e 50
300 300

200 200

Vorschub Voll synchronisierter Vorschub % %
@ 2

300 300

-400 -400

Hat ein um 20 % niedrigeres Drehmomentim Vergleich zu Wettbewerbsproduten!
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Gewindeformer fiir Stihle bis ~40 HRC und rostfreie Stahle.

YAMAWA m@wmmm@

Die Kombination aus einer einzigartigen Geometrie und einer Beschichtung maximiert die Vorteile von

Oberflachenbehandlungen. Dadurch werden das Drehmoment reduziert und die SchweiBbestandigkeit

verbessert.

und Kuhlleistung fuhrt.

Breitere Spannuten ermdglichen eine gréBere Schmiermittelzufuhr, was zu einer verbesserten Schmier-

Dank des optimierten Substratmaterials in Kombination mit einer speziellen Beschichtung zeigt EHRZ

auBergewodhnliche Leistungen bei mittelharten Stéhlen bis 40 HRC sowie bei rostfreien Stahlen.

Innere Kiithimittelzufuhr radial (CH90)

von 90° um (CH90 - Coolant Holes 90°)

beim Durchgangsloch-Gewindeschneiden

Klhlung des Anschnitts und des gesamten Gewindeteils

Das exklusive Design der radialen Kuhimittelbohrungen leitet den Kihimittelstrom in einem Winkel
Das CH90-Design gewahrleistet die maximale Kihimittelmenge sowohl beim Sack- als auch

Der Winkel und die Positionierung der radialen CH90-Bohrungen gewahrleisten eine perfekte

Der Radius und die Ausrichtung des CH90-Kuhimittelstrahls ermdglichen ein effektives Spllen
von Spanen, die bei vorherigen Bearbeitungsschritten (z. B. beim Bohren) entstanden sind.

Das CH90-Radialbohrungssystem im T-Design mit massiver Abdichtung an der Stirnseite schliet
jegliche Probleme aus, die durch ein Versagen und einen Dichtungsverlust an der geschweilten

Kappe entstehen, wie sie fur andere auf dem Markt erhaltliche Produkte typisch sind.

Empfohlene Gewindeschneidbedingungen

Bearbeitetes Material Ve (m/min) Bearbeitetes Material

Kohlenstoff-Stahle und niedriglegierte Stéhle 10+40

BN wittellegierter Kohlenstofstan 10240
B Hochlegierte Sthle 10235 "

SREZZE VergUtungsstahle <40 HRC 10+25

Ve (m/min)
Ferritische-Martensitische Stahle 10+15
Austenitische Edelstahle .
e ; 10+15
(niedriglegiert)

Prozessdaten

EHRZ CH ISO2X(6HX) M12x1.25 2P

Bearbeitetes Material | 42CrMo4 (40 HRC)
Kernloch @11.4mm
Gewindelénge 24 mm 0 50 100 150 200 300 400
Schnittgeschwindi- .
gkeit 20 m/min 3000
. Vertikales 2500
Maschine Bearbeitungszentrum 2000
Schmiermittel Emulsion (5%) B Tf"‘“’*‘"—"
500
Vorschub Voll synchronisierter Vorschub o
-600
-1000
-1500
-2000

www.yamawa.eu

(N-cm)

Nach 250 Gewinden tritt ein
erheblicher Verschlei3 auf

Konnte nach 450
Gewinden weiterhin
eingesetzt werden

500 (Léchern)

Drehmomentdaten und VerschleiBB nach 360 geformten Gewinde

P YAMAWA



Abmessungen und Mafle
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Measurements in mm —
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DRVS

THCHT
” DCON
1 e e -1 —
LT
] DRVL
THL D
LU LS
LF
L_TYPE: A08
THCHT
" DCON
] — 1
i
THL DRVL
LF
L_TYPE: A18

Measurements in mm —

B e oo i i o

DRVL z

DRVS

Measurements in mm —

DRVS

THCHT
e DCON
= == -1
THL D
LU LS
LF
L_TYPE: A0O5
THCHT
Ll
DCON
THL L~» i
s DRVL
LF
L_TYPE: A25

Measurements in mm —

@ stock standard, © check stock, ® non-stock standard (no MOQ), O non-stock standard (MOQ), A upcoming product, V stock exhaustion

M (lo.l-grlﬁce)
DIN 371

1S02X(6HX)
M3x0.5

1S02X(6HX)

1S02X(6HX)
M4x0.7

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M5x0.8

IS02X(6HX)

1S02X(6H
M6x1 (o9

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M8x1.25

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M10x1.5

1S02X(6HX)

M (lo.{ecrlﬁce)
DIN 376

IS02X(6HX)
M12x1.75

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M14x2

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M16x2

IS02X(6HX)

« I
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Bore((rin ﬂg)le [
Max = Min
2.83  2.76
2.83  2.76
3.75 | 3.66
3.75 | 3.66
47 46
47 46
561 55
561 55
752  7.38
752  7.38
9.41  9.26
9.41  9.26

Bore&ﬂgle@
Max = Min
11.3 1113
11.3 1113
13.19 13
1319 13
15.19 15.15
15.19 15.15

Code

3120101035
3121101035
3120101042
3121101042
3120101049
3121101049
3120101055
3121101055
3120101064
3121101064
3120101078
3121101078

Code

3120101088
3121101088
3120101100
3121101100
3120101114
3121101114

THCHT

4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p

THCHT

4p
2p
4p
2p
4p
2p

LF THL LU

56 5 18
56 5 18
63 7 2
63 7 2
0 9 2
0 9 2
80 11 30
80 11 30
% 12 35
%0 12 35
100 13 39
100 13 39
FooTH W
10 15 -
10 15 -
10 18 -
10 18 -
10 18 -
10 18 -

LS

34
34
38
38
39
39
45
45
47
47
52
52

LS

56
56
56
56
56
56

DCON

DCON

DRVS

2.7
2.7
34
34
4.9
4.9
4.9
4.9
6.2
6.2

DRVS

© © © © ~N N

DRVL ' NOF Type | Stock
6 5(5) ' A08 [ ]
6 55) = A05 [ ]
6 5(5) ' A08 [ ]
6 55) = A05 [ ]
8 55) = A08 [ ]
8 55) = A05 [ ]
8 5(5) = A08 [ ]
8 55) = A05 [ ]
9 6(6) @ A18 o
9 6(6) @ A18 o

11 8(8)  Al8 ([ J
11 8(8)  Al8 (]
DRVL NOF Type | Stock
10 8(8) « A25 [ ]
10 8(8)  A25 [ ]
12 8(8)  A25 O
12 8(8) « A25 [
12 8(8)  A25 O
12 8(8)  A25 (]

www.yamawa.eu



MF

DIN 374

M8x1
M10x1.25
M10x1
M12x1.5
M12x1.25
M12x1
M14x1.5
M14x1.25

M16x1.5

www.yamawa.eu

TCTR

(tolerance)

1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
1S02X(6HX)

Bored Hole @
(mm)
Max = Min

761 749
761 749
9.51  9.38
9.51  9.38
9.61 | 9.55
9.61 | 9.55
11.39 11.24
11.39 11.24
11.51 11.38
11.51 11.38
11.62 11.5
11.62 11.5
13.39 13.24
13.39 13.24
13.51 13.38
13.51 13.38
15.38 15.23
15.38 15.23

Code

3120101065
3121101065
3120101079
3121101079
3120101080
3121101080
3120101089
3121101089
3120101090
3121101090
3120101091
3121101091
3120101102
3121101102
3120101103
3121101103
3120101116
3121101116

THCHT

4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p

90
90
100
100
90
90
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

THL

12
12
13
13
13
13
15
15
15
15
15
15
18
18
18
18
18
18

LU

LS

46
46
51
51
46
46
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51

DCON

©  ©W ©W © ©W © N N N N o o

—_
jury

1

DRVS

(S BN B S RS ) R N
CDQD&OKQ&OLO\I\I\I\I\I\Immmmww

DRVL

© © © © © o

10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12

NOF

Type | Stock

A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25

® O € O @ O O O @€ O @ O 8 O @ O
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B vawawn

THCHT
» DCON
EE; I - %
DRVL
THL “—|  DRVS
LU LS
LF
-TYPE: A29 Measurements in mm —
THCHT
g DCON
[ 3 |
; : %
THL LS DRVLLW» DRVS
LF
L-TYPE: A31 Measurements in mm —!
Oversized
Bored Hole @
M nJ&Iﬁa Max(mm) Min Code
DIN 371
ISO2X(6HX) @ 4.7 4.6 3221101049
M5x0.8
ISO3X(6GX) = 4.7 @ 4.6 3221201049
IS02X(6HX) | 5.61 5.5 3221101055
Mé6x1
ISO3X(6GX)  5.61 5.5 3221201055
IS02X(6HX)  7.52 7.38 3221101064
M8x1.25
ISO3X(6GX)  7.52 7.38 3221201064
IS02X(6HX)  9.41 9.26 3221101078
M10x1.5
ISO3X(6GX)  9.41 9.26 3221201078
M Bore(d H?Ie 0
mm Code
(tolerance) Max | Min
DIN 376
IS02X(6HX) | 11.3 11.13 3221101088
M12x1.75
ISO3X(6GX)  11.3 11.13 3221201088
IS02X(6HX) 13.19 13 3221101100
M14x2
ISO3X(6GX) 13.19 13 3221201100
I1S02X(6HX) 15.19 15.15 3221101114
M16x2
ISO3X(6GX) 15.19 15.15 3221201114
Bore(d Hole §
M F (tolerance) Max mm)Min Code
DIN 374
IS02X(6HX) | 7.61 7.49 3221101065
M8x1
ISO3X(6GX)  7.61 7.49 3221201065
IS02X(6HX)  9.51 9.38 3221101079
M10x1.25
ISO3X(6GX)  9.51 9.38 3221201079

- I
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THCHT

2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P

THCHT

2P
2P
2P
2P
2P
2P

THCHT

2P
2P
2P
2P

B e oo i

DRVS

LF THL
70 9
70 9
80 1
80 1
90 12
90 12
100 13
100 13
LF THL
110 15
110 15
110 18
110 18
110 18
110 18
LF THL
90 12
90 12
100 13
100 13

LU

25
25
30
30
35
35
39
39

LU

LU

THCHT
" DCON
I +
i k2
THL DRVL Z
LF
L_TYPE: A30

LS

39
39
45
45
47
47
52
52

LS

56
56
56
56
56
56

LS

46
46
51
51

Measurements in mm —

@ stock standard, O check stock, ® non-stock standard (no MOQ), O non-stock standard (MOQ), A upcoming product, V stock exhaustion

DCON = DRVS = DRVL NOF Type | Stock
6 49 8 55) = A29 ([ ]
6 4.9 8 55) = A29 [ ]
6 49 8 55) = A29 [ ]
6 49 8 55) = A29 ([ ]
8 6.2 9 6(6) = A30 [ ]
8 6.2 9 6(6) = A30 ([ ]

10 8 1 8(8)  A30 [
10 8 1 8(8)  A30 [

DCON | DRVS = DRVL NOF Type | Stock
9 7 10 8(8) A3t [ ]
9 7 10 8(8) A3t ([ ]

1 9 12 88 A3t [
1 9 12 8(8) A3l [
12 9 12 8(8) A3l [
12 9 12 8(8) A3l [

DCON | DRVS = DRVL = NOF = Type = Stock
6 4.9 8 6(6) @ A3l [
6 4.9 8 6(6) A3l [ ]
7 55 8 88 A3t [
7 5.5 8 8(8) A3l [

www.yamawa.eu



MF

DIN 374

M10x1
M12x1.5
M12x1.25
M12x1
M14x1.5
M14x1.25

M16x1.5

www.yamawa.eu

TCTR

(tolerance)

1S02X(6HX)
IS03X(6GX)
1S02X(6HX)
ISO3X(6GX)
1S02X(6HX)
ISO3X(6GX)
1S02X(6HX)
IS03X(6GX)
IS02X(6HX)
IS03X(6GX)
IS02X(6HX)
IS03X(6GX)
IS02X(6HX)
IS03X(6GX)

Bored Hole @
(mm)
Max = Min

9.61 9.55
9.61 9.55
11.39 11.24
11.39 11.24
11.51 11.38
11.51 11.38
11.62 115
11.62 11.5
13.39 13.24
13.39 13.24
13.51 13.38
13.51 13.38
15.38 15.23
15.38 15.23

Code

3221101080
3221201080
3221101089
3221201089
3221101090
3221201090
3221101091
3221201091
3221101102
3221201102
3221101103
3221201103
3221101116
3221201116

THCHT

2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P

90
90
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

THL

13
13
15
15
15
15
15
15
18
18
18
18
18
18

LU

46
46
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51

DCON

DRVS

o o
© © © © © © N NN NN NG5

DRVL

10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12

NOF

Type | Stock

A3l
A3l
A31
A31
A31
A3t
A31
A31
A31
A31
A31
A31
A31
A31

® € O 6 6 6 O 6 06 06 0 ¢ 0 o
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Systemiibersicht Rollgewindebohrer

. . Ve (m/min)
Bearbeitetes Material | \EpRic IEG——— - HOCH
\ \ \ \ \ \ \ \
~40 HRC | | | EHRZ, | | | | |
o \ . | EHRZCH | | | | \
Vergiitungsstéhle ‘ ‘ extra harte ‘ ‘ ‘ \‘ ‘
Legiert:
Stahle. | | | mHRz | | | | |
| | Mittellﬁ*gierter Kohlens‘toffstahl | | | |
\ \ \ \ \ \ \
sesee | Gavo | 1 | | ueerz up-rz | | |
‘ ‘ Hocﬁlleistung ‘ ‘ ‘ ‘
| | SC-TL-RZ | | |
Km::\seg;:;;ﬂ C45 ‘ ‘ 1.5q Reduziertes Drfhmoment ‘ ‘ ‘
| | | | | | |
o C45 AN
et | | | \ | | |
C30
| | | 3 — | |
C30
Rostfreie Stahle ‘ R-D Y ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
c10 Allzweck
| | | | | |
= 1 \ \ \ \ \
AISI 303 SURZ EHR‘Z’ A
Stainless steel Rostfreie ‘ EH R:Z ‘CH { ‘ ‘ ‘ ‘
AISI 304 Stahle e e
\ \ \ \ \ \ \
Ve (m/min) 5 10 15 20 25 30 35 40

EHRZ Video
ansehen

[:] -
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